
Сычевский электродный завод – второй российский завод по производству электродов, 
который вошел в состав концерна ESAB в марте 2011 года. Завод является одним 
из ведущих производителей высококачественных сварочных электродов общего и 
специального назначения. Продукция Сычевского электродного завода имеет одобрения 
Российского Морского Регистра Судоходства.

Сварочные электроды 
для судостроительной 
отрасли производства 
ООО «Сычевский 
электродный завод»

№ Марка сварочного электрода Категория по РМРС

1 Сварочные электроды МР-3 RS – 2

2 Сварочные электроды УОНИИ 13/45Р RS – 2YH10

3 Сварочные электроды УОНИИ 13/55Р RS – 3YH10

4 Сварочные электроды МТГ-03 RS – 3Y40H10

5 Сварочные электроды 48ХН-5

6 Сварочные электроды ЭА 898/21Б

Продукция Сычевского электродного завода давно востребована крупнейшими российскими  
судостроительными заводами и применяется в основном для изготовления стальных корпусов различных 
зон эксплуатации от 0 до -40°С, а также для сварки судовых трубопроводов, танков и других элементов 
судовой конструкции.
Электроды Сычевского электродного завода очень популярны у судоремонтных предприятии благодаря 
высоким сварочно-технологическим свойствам. Особенно нравятся сварщикам пластиковые тубусы, в 
которые упакованы электроды. Тубусы имеют жёсткую конструкцию и полностью влагонепроницаемы, 
многие сварщики используют их как  футляр для сварочных электродов достаточно долгое время.
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Наим
енование

Область прим
енения

Хим
ический состав наплавленного м

еталла
М

еханические свойства наплавленного металла (m
in.)

C
Si

M
n

P
S

Ni
M

o
σ

B  (М
ПА)

σ
T  (М

ПА)
δ %

Ударная вязкость 
(Дж/см

2)

М
Р-3  

(Тип Э-46)

П
рим

еняю
тся для сварки просты

х судострои-
тельны

х сталей м
арок ВСт3сп, БСт3сп и других 

с содерж
анием

 углерода до 0,25%
.

0.07-0.12
0.07-0,20

0.50-0,80
≤0,040

≤0,030
450

370
20

KCU
+20 =120

УО
Н

И
И

-13/45Р
(Тип Э42А)

П
рим

еняю
тся для сварки судовы

х конструкций, 
не им

ею
щ

их специальны
х   требовании по 

условиям
 эксплуатации из сталей м

арок Ст3, 
БСт3, ВСт3, С, Ст4. Такж

е эти электроды
 очень 

востребованы
 в судорем

онте.

≤0.11
0.18-0.35

0.70-0.95
≤0.030

≤0.030
490

375
26

KCV
0 =94

УО
Н

И
И

-13/55Р  
(Тип Э50А)

П
рим

еняю
тся для сварки корпусов и других 

элем
ентов судов с ограничением

 района экс-
плуатации до -20° С из сталей Ст10, 15, 20, 
такж

е ш
ироко прим

еняю
тся в судорем

онте.

0.06-0.11
0.18-0.40

0.90-1.20
≤0.030

≤0.030
510

420
24

KCV
+20 =140

KCV
-40 =40

М
ТГ-03

(Тип Э60)

П
рим

еняю
тся для сварки корпусов судов, 

оф
ф

ш
орны

х платф
орм

, изготавливаем
ы

х для 
эксплуатации в северны

х ш
иротах до -40° С из 

сталей А40, Д
40.

0.04-0.07
0.35-0.60

0.90-1.30
S+P≤0.035

0.65-0.80
0.30-0.50

610
480

23
KCV

+20 =140
KCV

-60 =34

48ХН
-5

(Тип Э70)

Д
ля сварки особо ответственны

х  судострои-
тельны

х конструкций из среднелегированны
х 

хладостойких вы
сокопрочны

х сталей катего-
рии F620 и F620Z, а такж

е D620, E620, D620Z 
и E620Z (ТУ 5.961-11618) и м

арки АБ2Р (ТУ 
5.961-11579) м

еж
ду собой, со сталям

и кате-
гории D500, E500, F500, D500Z, E500Z, F500Z 
(ТУ 5.961-11679), F36S, F36ZS, F40S, F40ZS и 

м
арки 10ГН

Б (ТУ 5.961-11589) и судостроитель-
ны

м
и сталям

и, поставляем
ы

м
и по ГО

СТ 5521. 
Электроды

 такж
е м

огут прим
еняться для свар-

ки вы
сокопрочны

х конструкционны
х сталей с 

гарантированны
м

 пределом
 текучести 590-785 

М
П

а, в т. ч. сталей типа АК перлитного класса.

≤0.08
0.15-0.35

0.80-1.20
≤0.015

≤0.012
2.30-2.90

0.15-0.30
700

600
18

KCV
-40 =41

О
О

О
 «Э

С
А

Б
» 

129110 ã. Ì
îñêâà, óë. Ù

åïêèíà, ä. 42, ñòð. 2À
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215280 Ñ
ì
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û

÷åâêà, óë. Á
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Î

òäåë ì
àðêåòèíãà è ñáû

òà: òåë. +7 (48130) 4 17 86, ô
àêñ +

7 (48130) 4 17 86, 4 15 87

ЭСАБ М
осква, тел. (495) 663 20 08, ф

акс (495) 663 20 09, E-m
ail: esab@

esab.ru, ЭСАБ Санкт-Петербург, тел. (812) 644 01 41, 
ф

акс (812) 644 01 42, E-m
ail: spb.sales@

esab.se, ЭСАБ Екатеринбург, тел. (343) 286 38 91, ф
акс (343) 382 07 96, E-m

ail: ekb.sales@
esab.ru, 

ЭСАБ Казань, тел. (843) 291 75 37, 291 75 48, ф
акс (843) 291 75 38, E-m

ail: m
ihail.fedorov@

esab.ru, ЭСАБ Новосибирск, м
об. 8 (913) 202 70 98, 

E-m
ail: sibir.sales@

esab.ru, ЭСАБ Орел, тел./ф
. (4862) 55 89 44, м

об. 8 (919) 209 52 15, E-m
ail: alexander.udalykh@

esab.ru, 
ЭСАБ Ростов-на-Д

ону, тел./ф
акс (863) 295 03 85, E-m

ail: sergey.orlov@
esab.ru, 

ЭСАБ Хабаровск, м
об. 8 (914) 172 91 30, E-m

ail: vostok.sales@
esab.ru, ЭСАБ Ю

ж
но-Сахалинск, тел./ф

акс (4242) 46 38 88, 
м

об. 8 (914) 755 02 28, Е-m
ail: oleg.pletnikov@

esab.ru, ЭСАБ Казахстан, тел. (727) 259 86 60, ф
акс (727) 259 86 61, 

E-m
ail: vitaliy.golovchenko@

esab.kz, ЭСАБ Украина, тел. 8 10 (38044) 593 55 67, ф
акс 8 10 (38044) 568 51 66, 

E-m
ail: info@

esab.com
.ua, ЭСАБ Беларусь, тел. 8 10 (37517) 328 60 49, т/ф

. 8 10 (37517) 328 60 50, E-m
ail: yuri.lavrov@

esab.ru
Список дистрибью

торов на w
w

w
.esab.ru


